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DISCIPLINA: COMANDOS NUMERICOS COMPUTADORIZADOS

Codigo: SMEC.22

Carga Horaria Total: 80 h CH Teoérica: 50h CH Pratica: 30 h
Numero de Créditos: 4

Pré-requisitos: SMEC.06; SMEC.16

Semestre: 4

Nivel: Médio/Técnico

EMENTA

Maquinas de Comandos Numéricos Computacionais. Programa NC com as fungdes basicas e ciclos fixos para

maquinas CNC’s de 2 e 3 eixos. Sistema CAM para o processamento de programas NC’s para maquinas CNC’s de

2 e 3 eixos.

OBJETIVOS

e  Programar manualmente ou com o uso do computador (Sistema CAM), programas NC’s.

e Simular e operar maquinas CNC’s de 2 e 3 eixos para a fabricagdo de elementos mecanicos.

PROGRAMA

Unidade I: Maquinas CNC’s — uma evoluc¢io tecnolégica

- A evolug@o do processo de usinagem;

- Tipos de maquinas CNC’s e seus componentes;

Unidade II: Programacdo NC — conceitos e estrutura¢io de um programa

- Normatizagdo para as instrugdes de programag@o— norma ISO;

- Sistemas de coordenadas;

- Nomenclatura dos eixos e pontos de referéncias — eixos: X, Y e Z, Referéncias: zero maquina e zero pega;
- Fungdes preparatorias (G), basicas e ciclos fixos de usinagem — para maquina CNC’s de 2 e 3 eixos;

- Fung¢des miscelaneas (M);
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Unidade I1I: Uso de um sistema CAM — programacio NC em 2 e 3 eixos;

- Defini¢des/criagdes: matéria prima versus peca a ser usinada, posi¢do do “zero peca”, habilitar/criar ferramentas

de usinagem, métodos de usinagem;

- Criagio da operacdo de usinagem — uso de operadores: pardmetros de corte, estratégias de usinagem e velocidades

aplicadas;

Unidade IV: Pratica de usinagem em maquinas CNC’s — 2 e 3 eixos

- Operagdo de maquinas CNC’s de 2 e 3 eixos;

- Zeramento de ferramentas (zero pega e preset) em maquinas de 2 e 3 eixos;
- Testagem do programa — uma simulacgéo por meio grafico da usinagem;

- Usinagem de pegas em maquinas CNC’s de 2 e 3 eixos;

METODOLOGIA DE ENSINO

Aulas expositivas: teoricas e praticas; Desenvolvimento de projetos de pegas mecéanicas usinadas em maquinas

CNC's.

RECURSOS

Quadro, pincéis, computador, software de CAM, simuladores, maquinas CNC’s e projetor multimidia

AVALIACAO

Ocorrergo avaliagdes tedricas dos conteudo ministrado e programag@o NC e avaliagdes praticas de usinagem com o
uso de maquinas CNC’s (2 e 3 eixos), Sistema CAM - com o uso do computador e Seminarios com o uso de
simuladores gréaficos. Serdo avaliados os seguintes critérios: participagdo nas aulas, organizagdo, criatividade,

proatividade e interesse nos temas propostos nas aulas tedricas e praticas.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1. EPU, Comando numérico CNC: técnica operacional: curso basico, Editora EPU, 1984.

2. Domingues, S. da Silva. CNC — Programacio de Comandos Numéricos Computadorizados —
Torneamento. Editora Erica .

3. DE SOUZA, Adriano Fagali, Engenharia Integrada por Computador e Sistemas CAD/CAM/CNC —
Principios e Aplicac¢des, Editora ArtLiber, 2009.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

1. ROMI, Manual de Programac¢do ROMI — MACH 9 — Fresadora Discovery 4022.
2. ROMI, Manual de Programac¢io ROMI - MACH 9 — Torno CENTUR 30D.

3. EPU, Comando numérico CNC: técnica operacional: Fresagem, Editora EPU, 1991.
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EPU, Comando numérico CNC: técnica operacional: torneamento: programacio e operagdo, Editora
EPU, 1985.

RELVAS, Carlos Alberto Moura, Controlo Numérico Computadorizado: Conceitos Fundamentais,

Editora Publindustria.
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