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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM MECANICA SUBSEQUENTE
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: USINAGEM

Codigo: SMEC.16

Carga Horaria Total: 80 h CH Teoérica: 10h CH Pratica: 70 h
Numero de Créditos: 4

Pré-requisitos: SMEC.05; SMEC.11

Semestre: 3

Nivel: Técnico

EMENTA

Usinagem em bancada e Usinagem em Maquinas operatrizes

OBJETIVOS

e Usinar pecas utilizando maquinas operatrizes convencionais considerando requisitos de qualidade,
segurancga e cuidados ambientais;

e Reconhecer as possibilidades e aplicagdes dos processos de usinagem;

e Saber especificar uma ferramenta de corte monocortante e multicortante;

o Identificar ¢ empregar ferramentas manuais;

e Empregar corretamente os instrumentos de medidas;

e Identificar e operar maquinas operatrizes convencionais;

e Proceder célculos inerentes as opera¢des de usinagem,;

e Identificar, escolher e empregar as ferramentas de usinagem adequadas as operagdes.

PROGRAMA

UNIDADE I - USINAGEM EM BANCADA

- Ferramentas manuais: Classificac#o, tipos e aplicacdes;

- Ferramentas de corte: Classificagfo, tipos e aplicagdes;

- Instrumentos de tragagem: Classificag@o, tipos e aplicacdes;
- Ferramentas auxiliares: Classificagdo, tipos e aplicagdes;

- Praticas de usinagem em Bancada:

- Medigéo;
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- Tragagem;

- Serragem;

- Limagem;

- Furacido;

- Rosqueamento;

UNIDADE II - USINAGEM EM MAQUINAS OPERATRIZES

- Tornos: Caracteristicas, pardmetros de corte, operacdes de torneamento e uso de acessorios;

- Fresadoras: Caracteristicas, pardmetros de corte, operacdes de fresamento e uso de acessorios;
- Retificadoras: Caracteristicas, pardmetros de corte, operagdes de retificag@o e uso de acessorios;
- Praticas de usinagem em maquinas operatrizes:

- Fabricagéo de pecas para treinar operagdes;

- Fabricagéo de conjunto mecéanico simples envolvendo processos de torneamento, fresamento e retificacéo;

METODOLOGIA DE ENSINO

As aulas tedricas serfo realizadas de forma expositivo-dialogada — com estudos dirigidos, leituras, pesquisas,
producdes textuais ou resolugo de exercicios.

Para as atividades praticas serd utilizado o Laboratério de usinagem com proposito de estabelecer uma conexao entre
teoria e pratica, através do uso de ferramentas, instrumentos, maquinas e acessorios para fabricagdo de componentes

e conjuntos mecanicos.

RECURSOS

Como recursos didaticos serdo utilizados o quadro branco, apagador, pincel, apontador, notebook, projetor
multimidia, dentre outros. Nas aulas praticas serdo utilizadas maquinas-operatrizes como tornos e fresas e

ferramentas manuais com EPI adequado.

AVALIACAO

A avaliaco sera desenvolvida, de forma processual e cumulativa, através de instrumentos e técnicas diversificadas,
quais sejam: provas escritas, exercicios dirigidos, apresentacéo de seminarios e trabalhos (individuais ou em grupos);
e tera carater formativo tendo em vista o acompanhamento permanente do aluno.

Vale ressaltar que os critérios avaliativos a serem utilizados serdo descritos de forma bastante clara aos discentes, a
fim de que percebam os objetivos de cada atividade, bem como os prazos estabelecidos conforme o Regulamento de
Organizagéo Didética (ROD) do IFCE.

Os critérios avaliativos serdo:

. Planejamento, organizagfo, coeréncia de ideias e clareza na elaborag@o de trabalhos escritos ou destinados

a demonstragdo do dominio dos conhecimentos técnico-pedagogicos e cientificos adquiridos;

. Grau de participac@o em atividades que exijam produgfo individual e em equipe;
. Dominio de conteudos e atuagdo discente (postura e desempenho);
. Cumprimento dos prazos de entrega estabelecidos;

° Criatividade € o uso de recursos diversificados;
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. Desempenho cognitivo.
A avaliacdo da Pratica levara em consideracdo os critérios avaliativos citados acima, bem como a entrega de
relatérios periodicos (individuais ou coletivos) das acdes realizadas na producdo de pecas e conjuntos mecanicos

simples. A frequéncia ¢ obrigatoria, respeitando os limites de auséncia previstos no ROD.
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