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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM MECANICA SUBSEQUENTE
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: PROCESSOS DE FABRICACAO

Codigo: SMEC.11
Carga Horaria Total: 80 h CH Teoérica: 80 h CH Pratica: 0 h
Nimero de Créditos: 4

Pré-requisitos: -

Semestre: 2
Nivel: Médio/Técnico
EMENTA

Introdug8o, conceituacdo e classificagdo dos processos de fabricagdo; Processos metaltrgicos e de conformagéo

pléstica; Ferramentas Manuais; Tecnologia da usinagem; Maquinas Ferramentas.

OBJETIVOS

e Identificar, compreender e comparar, segundo a viabilidade técnica, econdmica e ambiental os diversos

processos de fabricagdo mecanica.

PROGRAMA

UNIDADE I — Introducio, conceituagio, e classificacido dos processos de fabricacao.

UNIDADE II - Processos metalirgicos e de conformacéo plastica.

- Definig¢des, principais tipos, equipamentos, aplica¢des, seguranga, saude, cuidados ambientais, vantagens, e
limitagGes dos seguintes processos:

- Fundigdo;

- Metalurgia do po;

- Forjamento;

- Laminag3o;

- Extrusdo;

- Trefilagéo;

- Estampagem;

- Injecdo e sopro de plasticos;

- Processos ndo convencionais: eletroerosdo, jato d’agua, corte a plasma, laser, feixe de elétrons e outros.

UNIDADE III - Ferramentas Manuais
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- Estudo dos diferentes tipos de ferramentas manuais na usinagem;

- Seguranga, saude, cuidados ambientais;

- Ferramenta de corte;

Aplicagdo das ferramentas manuais em operagdes diversas;

UNIDADE 1V - Tecnologia da usinagem

- Sistemas de referéncia das ferramentas de corte;

- Seguranga, saide, cuidados ambientais;

- Tecnologia dos processos de usinagem que empregam ferramentas de corte de geometria definida;

- Mecanismos de formagdo de cavaco;

- Movimentos da pega e da ferramenta de corte, geometria da ferramenta de corte: parte ativa, dngulos da ferramenta,
quebra cavacos, materiais usados em ferramentas de corte; Pardmetros de usinagem: movimento principal de corte,
movimento de avango, movimento de penetragio, velocidade de corte, velocidade de avanco e fluidos de corte;

- Célculos de forga e poténcia de usinagem.

UNIDADE V - Maquinas Ferramentas

- Tipos, nomenclatura, seguranga, saude, cuidados ambientais, principios de funcionamento, aplica¢des, ferramenta
de corte, opera¢des fundamentais, acessorios e fixagdes das pecas das seguintes maquinas:

- Furadeiras;

- Tornos;

- Retificadoras;

- Fresadoras;

METODOLOGIA DE ENSINO

Exposicoes dialogadas dos diversos topicos do programa, exemplificando e ilustrando a aula através de fotos, figuras,
digramas e videos, utilizando dispositivo de apresentacdo multimidia e quadro branco;

Exposi¢des de modelos fisicos didaticos;

Aplicacdo de exercicios praticos pautados envolvendo os topicos abordados em sala; Execucdo de atividades de

resolugdo de problemas teoricos de situagdes referentes ao estudo.

RECURSOS

Quadro, pincéis, computador, projetor multimidia, materiais de pesquisa e estudo.

AVALIACAO

A avaliacdo consistird em um processo continuo, levando em consideracdo as atividades realizadas, individualmente
ou coletivamente, ao longo da disciplina; testes de conhecimento baseados no contetido das aulas ministradas, bem
como em listas de exercicios a serem resolvidas total ou parcialmente em sala de aula; desenvolvimento de
seminarios. Espera-se que o aluno consiga identificar e selecionar os principais processos de fabricacdo utilizados
na industria, relacionando aos produtos fabricados, quanto a viabilidade técnica, econdmica e ambiental. Além disso,

deve utilizar satisfatoriamente a teoria da usinagem de materiais para fabricag¢@o de pegas de acordo com maquina,
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ferramenta e material adequados. Serdo avaliados os seguintes critérios: participagdo nas aulas, organizacéo,

criatividade, proatividade e interesse nos temas propostos das aulas teodricas e praticas.
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