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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: HIGIENE E SEGUR. NO TRABALHO

Cadigo: ELEO045
Carga Horéria: 40
Numero de Créditos: 2

Cadigo pré-requisito:

Semestre: S1
Nivel: Técnico Modular
EMENTA

Historico da Legislagdo de Seguranga do Trabalho no Brasil e no Mundo; Leis Trabalhistas (CLT Arts:166 e
195); Leis Previdenciarias; SESMT; CIPA — organizagdo, funcionamento, legislacdo NR —05; Analise da NR 06;
P.P.R.A; Instalacbes e Servigos em Eletricidade; Transporte, movimentacdo, armazenagem e manuseio de
materiais; Utilizacdo de caldeiras e vasos de pressdo; NORMAS Técnicas — NRs 15 e 16; Maquinas Operatrizes;
InstalagBes Hidraulicas; Soldas: elétrica, oxi-acetileno, MIG, MAG; Protecéo contra incéndios; Cor e sinalizacdo
de Seguranga NR — 26.

OBJETIVO

Conhecer a legislacdo e normas técnicas para desempenhar conscientemente a funcéo.
Interpretar a legislacdo trabalhista e previdenciéria.

Identificar os riscos ambientais visando a salde e a integridade dos trabalhadores.
Avaliar a organizacao e funcionamento da CIPA e SESMT.

Planejar treinamentos especificos sobre combate a sinistros.

Selecionar os tipos de sinalizagdo e os dispositivos de seguranca na inddstria.

Elaborar relatérios

PROGRAMA

Historico da Legislacdo de Seguranca do Trabalho no Brasil e no Mundo
Leis Trabalhistas (CLT Arts:166 e 195).

Leis Previdenciarias.

SESMT

CIPA — organizacdo, funcionamento, legislagdo NR —05.

Anélise da NR 06.

P.P.R.A

Instalacdes e Servigos em Eletricidade.

Transporte, movimentago, armazenagem e manuseio de materiais.
Utilizac&o de caldeiras e vasos de presséo.

NORMAS Técnicas — NRs 15 e 16

Magquinas Operatrizes.
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Instalacdes Hidraulicas.
Soldas: elétrica, oxi-acetileno, MIG, MAG.
Protec¢do contra incéndios.

Cor e sinalizagdo de Seguranca NR — 26.

METODOLOGIA DE ENSINO

Aula expositiva

Aula préticas

AVALIACAO

Prova escrita, oral,relatorios, trabalhos escritos.

BIBLIOGRAFIA BASICA

Manuais de Legislacdo Seguranca e Medicina do Trabalho 512 Edicéo Editora Atlas 2002
Revista Protecdo e CIPA

Consolidacéo das Leis do Trabalho (CLT)

Constituicao Federativa do Brasil 1988

Introducdo & Engenharia de Seguranca do Trabalho -FUNDACENTRO

Seguranca e Medicina do Trabalho LTr Edwar Abreu Gongalves

Normas Técnicas - ABNT

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: DESENHO MECANICO

Cadigo: MECI015
Carga Horéria: 80
NUmero de Créditos: 4

Cédigo pré-requisito:

Semestre: S1
Nivel: Técnico Modular
EMENTA

Sinal convencional de diametro e quadrado, diagonais cruzadas e indicativo de perfilados; Supressao de vistas,
Cotagem, Rupturas, Hachuras, Cortes (total longitudinal e transversal, em desvio (composto), meio corte, corte
parcial, rebatido, vista parcial, vista auxiliar, auxiliar simplificada), Secc¢Ges, Roscas — representacdo em
desenho, Conicidade e Inclinacdo, Recartilhas, Desenho de Conjunto e Detalhes.

OBJETIVO

Identificar sinais convencionais de didmetro, quadrado, diagonais cruzadas e indicativo de perfilados;
Compreender regras de colocacdo e distribuicdo de cotas;

Conhecer os tipos de representacao de rupturas;

Compreender a representacéo de roscas, recartilhas, conicidade e inclinagéo;

Conhecer as técnicas de supressao de vistas e sistemas de corte.

PROGRAMA

Sinal convencional de didmetro e quadrado, diagonais cruzadas e indicativo de perfilados; Supressao de vistas,
Cotagem,
Rupturas,
Hachuras,

Cortes (total longitudinal e transversal, em desvio (composto), meio corte, corte parcial, rebatido, vista parcial,
vista auxiliar, auxiliar simplificada),

Secgdes,
Roscas — representacdo em desenho, Conicidade e Inclinacdo,
Recartilhas,

Desenho de Conjunto e Detalhes

METODOLOGIA DE ENSINO

Aula expositiva.

Aulas préticas.

AVALIACAO

Prova escrita, desenhos.
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BIBLIOGRAFIA BASICA

MANFE, Giovanni. Manual de desenho técnico mecénico. S&o Paulo: Bisoldi, 1977. 3v.
ESTEPHANIO, Carlos. Desenho técnico basico. Rio de Janeiro: Ao Livro Técnico, 1984. 229p.
PROVENZA, Francisco. Desenhista de maquina. 46. Ed. F. Provenza, 1991.

BRASIL. MEC. Desenho mecénico. Snt. 201p.

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS - ABNT. Contagem em desenho técnico - NBR
10126 . 13 p.

SILVA, Gilberto Soares. Curso de desenho técnico . Porto Alegre: Sagra, 1993. 159 p.

SILVA, Sylvio F. da. A Linguagem do desenho técnico . Rio de Janeiro (RJ): LTC, 1984. 151 p. ISBN 85-216-
0325-8.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: METROLOGIA

Cadigo: IND.067
Carga Horéria: 80
NUmero de Créditos: 4

Cédigo pré-requisito:

Semestre: S1
Nivel: Técnico Modular
EMENTA

Historico (introducdo), unidades legais de medidas, terminologia adotada em metrologia, elementos importantes
para uma boa conduto na pratica metroldgica, escalas, paquimetro, micrémetro, medidores de deslocamento
(rel6gios comparadores), medidores de angulos, blocos padrdo; instrumentos auxiliares de medic&o.

OBJETIVO

conhecer as unidades legais de medidas

identificar os termos legais de metrologia

definir o que € erro de medigéo

identificar os parametros caracteristicos metrolégicas de um sistema de medigéo
compreender controle geométrico

reconhecer e compreender a necessidade de uma boa organizagéo do local de trabalho
reconhecer e utilizar as escalas graduadas

reconhecer outros tipos de escalas

reconhecer os tipos de paquimetros e suas nomenclaturas

reconhecer os principais tipos de micrémetros e suas nomenclaturas

reconhecer os principais tipos de medidores de deslocamento e suas nomenclaturas
reconhecer os principais tipos e utilizacdo de medidores de angulos

reconhecer os principais tipos de utilizagdo de blocos padrdes

reconhecer os principais transdutores, seus principios e utilizacGes

reconhecer e analisar as principais maquinas que se encontra no laborat6rio de metrologia dimensional
entender o principio e reconhecer maquinas de medir por coordenadas

reconhecer o principio de medicdo de roscas

PROGRAMA

histdrico (introducao)

unidades legais de medidas

terminologia adotada em metrologia

elementos importantes para uma boa conduto na pratica metroldgica

escalas

6/42




Valido somente com assinatura e carimbo do IFCE

@88 INSTITUTO FEDERAL DO CEARA-IFCE

@8 CAMPUS FORTALEZA

@88 DEPARTAMENTO DA INDUSTRIA

B® CURSO 01204-TECNICO MECANICA INDUSTRIAL

paquimetro

micrémetro

medidores de deslocamento (rel6gios comparadores)
medidores de angulos

blocos padrédo

instrumentos auxiliares de medicéo

calibradores

trandutores

maquinas de medicdo

maquinas de medi¢do por coordenada

medicao de roscas

METODOLOGIA DE ENSINO

O curso sera realizado de forma expositiva com o auxilio de recursos audiovisuais, praticas e complementados
por exercicios programados, praticas gerais de medic¢des / calibragdes / verificacdes e estudos de casos
direcionados a disciplina.

AVALIACAO

prova objetiva
prova dissertativa
relatorio

experiéncia em laboratério

BIBLIOGRAFIA BASICA

REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS (PRINCIPAIS)

APOSTILAS:
1 LINK , Walter. Metrologia Dimensional. S&o Paulo: Instituto de Pesquisa Tecnolégica IPT, 199-.
2 TOMASI, Sadir . Metrologia ( Diversas ). Floriandpolis: Escola Técnica Federal de Santa Catarina, 199-.

3 FLESCH, Carlos Alberto. Metrologia e Instrumentacdo para Automagdo. Floriandpolis: LABMETRO/UFSC,
199-.

4 SCHOELER, Nelson. Técnicas de Medi¢es para a Metrologia Dimensional. Floriandpolis:
LABMETRO/CERTI /UFSC, 199-.

5 SCHOELER, Nelson. Qualificacéo e Certificacdo de Instrumentos de Medi¢&o. Florianopolis:
LABMETRO/CERTI /UFSC, 199-.

6 GONCALVES JUNIOR, Armando Albertazzi. Metrologia. Floriandpolis: LABMETRO /UFSC, 1997.

7 FLESCH, Carlos Alberto. Metrologia e Instrumentacdo para Controle e Automacdo- Modulo I e I1.
Florianépolis: LABMETRO/UFSC, 1996.

NORMAS OU RECOMENDACOES:
8 INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL.

7142




Valido somente com assinatura e carimbo do IFCE

@88 INSTITUTO FEDERAL DO CEARA-IFCE

@8 CAMPUS FORTALEZA

@88 DEPARTAMENTO DA INDUSTRIA

B® CURSO 01204-TECNICO MECANICA INDUSTRIAL

Vocabulario de Metrologia Legal e Vocabulario de Termos Fundamentais e Gerais. Rio de Janeiro, 1995.

9 ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. Normas de Gestdo e Garantia da Qualidade - série
NBR 1SO 9000. Rio de Janeiro, 1994.

10 ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. Diretrizes para Auditoria de Sistemas da
Qualidade, NBR 1SO 10011-(1, 2 e 3). Rio de Janeiro, 1993.

11 ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. Requisitos de Garantia da Qualidade para
Equipamentos de Medigdo. Parte 1: Sistema de Comprovagdo Metroldgica para Equipamentos de Medicdo, NBR
ISO 10012-1, Rio de Janeiro, 1993.

12 ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. Requisitos Gerais para Capacitacio de
Laboratérios de Calibragdo e Ensaios, ABNT ISO/IEC GUIA25, 1993.

13 ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. Diretrizes para o Desenvolvimento de Manuais
da Qualidade, NBR ISO 10013, Rio de Janeiro, 1995.

14 INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL. GUIA
para Expressdo da Incerteza de Medicdo. ISSO/TAG 4, Rio de Janeiro, 1997.

LIVRO (PRINCIPAL)
15 DOEBELIN, E. O. Measurement Systems Aplication and Design. 4. Ed. New York: McGraw-Hill, 1990

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagogico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: MATERIAIS PARA CONSTRUCAO MECANICA

Cadigo: IND.003

Carga Horéria: 80

Namero de Créditos: 4

Cédigo pré-requisito: EDI.003 + MECI015
Semestre: S1

Nivel: Técnico Modular
EMENTA

Estruturas cristalinas, Deformagdo plastica dos metais, Propriedades dos materiais, ligas metélicas, Nogdes de
metalurgia extrativa, Materiais metalicos ferrosos (acos e ferros fundidos), Diagramas TTTs e TRCs,
Tratamentos térmicos e termoquimicos, Acos para construgdo mecanica, Acos para ferramentas, Agos
inoxidaveis, Ferros fundidos, Materiais metalicos ndo ferrosos, Matérias ndo metalicos.

OBJETIVO

Compreender a relacdo entre as estruturas cristalinas, as liga¢des quimicas e as propriedades dos materiais.
Entender o efeito dos defeitos cristalinos nas propriedades dos materiais.

Conhecer os mecanismos de deformagdo pléstica dos materiais metalicos.

Compreender os conceitos das diversas propriedades dos materiais.

Compreender as transformacdes de fases que ocorrem nos materiais.

Entender o processo de obtencéo dos materiais.

Compreender as transformagdes de fases das ligas Ferro-Carbono em condigdes de equilibrio.
Compreender as transformagdes de fases das ligas em condi¢des fora do equilibrio.

Entender a relacdo entre tratamentos térmicos e propriedades mecénicas dos materiais.
Conhecer as estruturas dos ferros fundidos.

Conhecer os diferentes tipos de acos.

Conhecer os principais materiais metéalicos ndo ferrosos.

Conhecer os principais materiais metéalicos ndo metalicos.

PROGRAMA

Estrutura atbmica.
Ligagdes quimicas.
Estrutura cristalina.
Propriedades dos materiais.
Defeitos pontuais.

Defeitos de linha.

Defeitos de superficie.
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Deformagéo por escorregamento

Deformacéo por escorregamento mediante 0 movimento das discordancias.
Planos e direcbes de escorregamento

Deformagédo por maclacao.

Deformacdo plastica dos metais policristalinos.

Deformagcdo a frio e deformacdo a quente.

Recristalizacao.

Fases do recozimento.

Propriedades fisicas, quimicas e mecanicas.

Diagrama de equilibrio de fases dos materiais.

Processos siderdrgicos de obtencao dos acos e ferros fundidos.
Diagrama de equilibrio Fe-C.

Diagramas temperatura, tempo, transformagdo-TTT.
Diagrama de transformacdes da austenita no resfriamento continuo - TRC.
Tratamentos térmicos dos agos.

Tratamentos termoquimicos dos agos.

Tipos de ferros fundidos.

Propriedades dos diversos tipos ferros fundidos

Aplicacdes dos ferros fundidos.

Classificacéo dos a¢os.

Acos para construcéo.

Acos para ferramenta.

Acos inoxidaveis.

Acos com caracteristicas particulares.

Cobre e suas ligas.

Aluminio e suas ligas.

Materiais plasticos.

Materiais cerdmicos.

Materiais compdsitos.

METODOLOGIA DE ENSINO

Aula expositiva.

Aulas préticas.

AVALIACAO

Prova escrita, relatérios, trabalhos escritos.

BIBLIOGRAFIA BASICA

Propriedades e Estruturas dos Materiais em Engenharia - R. A. Higgins. Editora Difel.
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Tecnologia Mecanica — Vicente Chiaverini. Editora McGraw-Hill.

Principios de Engenharia e Ciéncia de Materiais. Van Vlack. Editora Edgard Bliicher.
Ciencia dos Materiais — A. G. Guy. Editora LTC/EDUSP.

Acos e Ferros Fundidos — Vicente Chiaverini. Editora ABM.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: INFORMATICA

Cadigo: EDI.003
Carga Horéria: 40
NUmero de Créditos: 2

Cédigo pré-requisito:

Semestre: S2
Nivel: Técnico Modular
EMENTA

CONCEITOS DE INFORMATICA
MSDOS

WINDOWS

WORD

EXCEL

OBJETIVO

1. Conhecer os aplicativos mais comuns usados nos mais diversos setores infor-matizados quotidianamente;

2. Ter uma visdo cognitiva para realizacdes de trabalhos, identificando as ferramentas mais apropriadas para
determinado objetivo;

3. Avaliar os diferentes recursos de programa de computadores relacionados a projetos disciplinares.

PROGRAMA

Principais conceitos de informatica
MSDOS

Principais comandos

WINDOWS

Introdugdo

Descricéo da Area de Trabalho
Criacgéo de Grupos e Itens
Execucdo de Aplicativos
Acessorios do Windows
Gerenciador de Arquivos

ConfiguracBes do Ambiente

WORD

Introducgdo

12/42




Valido somente com assinatura e carimbo do IFCE

@88 INSTITUTO FEDERAL DO CEARA-IFCE

@8 CAMPUS FORTALEZA

@88 DEPARTAMENTO DA INDUSTRIA

B® CURSO 01204-TECNICO MECANICA INDUSTRIAL

Descricao da Area de Trabalho
Recursos Bésicos
Formatacdo de Textos
Elaboracédo de Tabelas
Insercdo de Objetos
ConfiguracGes

EXCEL

Conceituacdes e Aplicagdes
Elementos de uma Planilha
Movimentagéo na Planilha
Entrada e edi¢do na Planilha
Formatos das Células
Formulas

Impressao

Graficos

METODOLOGIA DE ENSINO

1. Aulas expositivas;
2. Aulas praticas com resolucéo de exercicios;
3. Aulas préticas no laboratdrio com resolucdo de exercicios usando o computador;

AVALIACAO

A avaliagdo ¢ baseada em :
1.Provas teoricas

2.Provas préticas

3.Listas de exercicios

Obs.: A prova ¢ individual podendo ser escrita ou pratica no computador baseada nas listas feitas em sala.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1.Manzano , André Luiz., Estudo Dirigido de Windows98 - 12* Edicao, Editora Erica
2. Manzano , Izabel, Estudo Dirigido de Word 97 - 19* Edicao, Editora Erica
3. Manzano , André Luiz., Estudo Dirigido de Excel 97 - 192 Edicéo, Editora Erica

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: TECNOLOGIA MECANICA |

Cadigo: IND.070

Carga Horéria: 80

Namero de Créditos: 4

Cédigo pré-requisito: TELO29
Semestre: S2

Nivel: Técnico Modular
EMENTA

Componentes de Maquinas: Elementos de Fixacdo, Elementos de Transmissdo e Elementos de Apoio; RelagGes
de Transmissdo: Polias, Engrenagens, Cremalheiras e Parafusos sem fim; Elementos de uma engrenagem;
Processos de Fabricagdo: Fundicdo, Conformacéo, Injecéo, etc; Tecnologia da Usinagem: Movimentos da peca e
da ferramenta de corte, Geometria e Materiais da Ferramenta de Corte; Pardmetros de usinagem: movimento
principal de corte, movimento de avanco, movimento de penetracdo, velocidade de corte e velocidade de avanco;
Fluidos de corte; Maquinas Ferramentas: Plainas, Tornos, Retificadoras e Fresadoras.

OBJETIVO

Identificar os diversos tipos de componentes de maquinas .

Identificar os diferentes tipos de relagdo de transmisséo entre polias e acoplamento de engrenagens, de forma a
possibilitar a escolha apropriada.

Descrever os fendmenos ocorridos durante a solidificacdo dos metais no interior dos moldes, bem como as
construgdes dos mesmaos.

Compreender a importancia dos processos de fabricacéo, identificar e diferenciar os processos por conformacao
mecéanica.

Conhecer os diversos processos especiais de fabricacao.
Conhecer as ferramentas manuais e classificagdes.

Conhecer os métodos préaticos de aplicacdo na pratica de ajustagem.

PROGRAMA

Componentes de Maquinas

Elementos de Fixacdo: Rebite, pino, contra-pino, cavllha, chaveta, arruela, porca e parafuso e eixo (Definigéo,
Tipos e aplicacBes, Materiais).

Elementos de Apoio: Mancais, rolamentos e buchas (Defini¢do, Tipos e aplica¢des, Materiais).

Elementos de transmissdo e relacdo de transmissdo: por polias e correias e engrenagens, cremalheira, parafuso
sem fim e coroa (Definicdo, Tipos e aplicagdes, Materiais).

Elementos de uma engrenagem:

Passo; Circunferéncia externa; Circunferéncia interna; Circunferéncia primitiva; Distancia entre centros de um
acoplamento de uma engrenagem; Dimensionamento cinematico.
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Processo de Fabricacdo

Fundicdo: Materiais; Solidificacdo dos materiais; Principais tipos: Por gravidade, sob pressao, por preciséo, por
centrifugacdo, outros;

Conformacdo mecanica: Forjamento, laminacdo, extrusao, trefilacdo, estampagem;
Injecdo de plastico: Definicdes, objetivos, tipos, equipamentos, vantagens/ desvantagens e aplicacdes;
Metalurgia do P6: Definicdes, objetivos, tipos, equipamentos, vantagens/ desvantagens e aplicagdes;

Tecnologia da Usinagem: Movimentos da peca e da ferramenta de corte; Geometria da ferramenta de corte: Parte
ativa, &ngulos da ferramenta, quebra cavacos; Materiais usados em ferramentas de corte; Pardmetros de
usinagem: movimento principal de corte, movimento de avango, movimento de penetracéo, velocidade de corte,
velocidade de avanco e Fluidos de corte.

Maquinas Ferramentas

Plainas: Tipos e nomenclatura; Principios de funcionamento; Aplicacfes; Ferramenta de corte; Opera¢des mais
utilizadas; Acessorios e fixacOes das pegas.

Tornos: Tipos e nomenclatura; Principios de funcionamento; Aplicacdes; Ferramenta de corte; Operagfes mais
utilizadas; Acessorios e fixacOes das pegas.

Retificadoras: Tipos e nomenclatura; Principios de funcionamento; Aplicacdes; Ferramenta de corte; Operacdes
mais utilizadas; Acessorios e fixaces das pegas.

Fresadoras: Tipos e nomenclatura; Principios de funcionamento; Aplicacdes; Ferramenta de corte; Operagdes
mais utilizadas; Acessorios e fixacdes das pecas.

METODOLOGIA DE ENSINO

1. Aulas expositivas onde através dos diversos recursos didaticos disponiveis é apresentado o contetdo da
disciplina sempre incentivando a participacdo e o questionamento por parte dos alunos.

2. Exemplos préaticos da aplicacdo dos contelidos apresentados.

3. Apresentacdo, por parte dos alunos, de trabalhos referentes a topicos especificos das bases tecnolégicas.

AVALIACAO

1. prova objetiva

2. prova dissertativa
3. prova oral

4. projeto

5. relatério

6. experiéncia

7. outras

BIBLIOGRAFIA BASICA

Bibliografia Principal
Chiaverini, Vicente. Tecnologia Mecénica. Volumes I,11,111. Sdo Paulo: Editora:McGraw-Hill.1994.

Doyle, L.E. Morris, J.L. Leache, J.L. Schrader, G.F.. Processo de Fabricacdo e materiais para engenheiro. Rio de
Janeiro: Editora EDGARD BLUCHER LTDA. 1978.
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Manrich, Silvio. Processamento de Termoplasticos. 10 Edicdo. Sao Paulo. Editora Artliber . 2005.

Melconian, Sarkis. Elementos de Maquinas. 4 0 Edic&o. Sao Paulo: Editora Erica. 1998.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Bibliografias Complementares

Casilas. A . L.. Maquinas . Editora Mestre Jou. Sdo Paulo. 1972.

Ferraresi, Dino. Fundamentos da Usinagem dos Metais. S&o Paulo. Editora Edgar Blucher Ltda. 1970

Freire, José de Mendonga — Instrumentos e Ferramentas Manuais — 22 edi¢do — Rio de Janeiro. Editora

Interciéncia — 1989 — VVolume

Elementos de Maquinas— Telecurso 2000 — Fundagdo Roberto Marinho — Senai — Fiesp. Editora Globo —

Volumes I e Il.

Processo de Fabricacdo - Telecurso 2000 — Fundagdo Roberto Marinho — Senai — Fiesp. Editora Globo —

Volumes I e Il.

Rossi, Méario. Maquinas Operatrizes Modernas. Volume 1. Editora Ibero-Americano Ltda. 20 Edi¢do. 1970.

Coordenador do Curso

Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: CAD

Cadigo: IND.002
Carga Horéria: 80
NUmero de Créditos: 4

Cédigo pré-requisito:

Semestre: S3
Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

Introducédo, Tipos de CAD, Menus, Comandos de Desenhos, Comandos de Auxilio, Comandos de Edicdo,
Controle da Imagem, Hachuras, Textos, Geracdo de Bibliotecas, Dimensionamento, Comandos de Averiguag&o,
Desenhos Isométricos, Comandos em 3D.

OBJETIVO

Escolher entre os diversos tipos de CAD do mercado, um que atenda as suas necessidades. Aplicar as normas
para o desenho técnico.

Fazer uso de um programa de CAD, nele construindo desde as primitivas geométricas, desenhos de conjuntos,
desenho de detalhes e apresentacdo em 3D.

Criar rotinas para a otimizacdo do software de CAD.

A representacdo grafica ou Desenho Técnico é a linguagem bésica do engenheiro servindo, portanto, para
comunicar idéias. Para isso é importante: Ter conhecimento de um software de CAD para um melhor
desempenho do uso da ferramenta e na aplicagdo de conceitos relacionados a padronizagéo de desenhos,
proporcionando ao aluno condigdes de se adaptar rapidamente aos diversos produtos de CAD, existentes no
mercado.

Capacitar o aluno a ler, interpretar e desenvolver desenhos e projetos utilizando a linguagem propria do Desenho
Técnico, através da norma ABNT.

Executar os desenhos de acordo com 0s requisitos das normas, explorando recursos e possibilidades da
ferramenta, para o desenvolvimento de um projeto.

PROGRAMA

CAD: Conceitos, classificagdo e plataformas.
Comandos de edicéo.

Comando de modificag&o.

Comandos de verificacéo.

Comandos para gerar 0 desenho em 3 dimensdes.

METODOLOGIA DE ENSINO

Aula expositiva, aula pratica, trabalho individual, trabalho em grupo, pesquisa.
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AVALIACAO

1. prova objetiva

2. prova dissertativa
3. prova oral

4. projeto

5. relatério

6. experiéncia

7. outras

BIBLIOGRAFIA BASICA

Apostila de Solid Edge. Prof. Francisco VVAldenor

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: HIDRAULICA E PNEUMATICA

Cadigo: IND.076
Carga Horéria: 80
NUmero de Créditos: 4

Cédigo pré-requisito:

Semestre: S2
Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

Introducéo, Revisdo de termodindmica,Equipamentos de producdo de ar comprimido, Fluidos hidraulicos,
Bombas hidraulicas, Cilindros e Motores hidraulicos e Pneumaticos, Valvulas direcionais, Valvulas de pressao,
Vaélvulas reguladoras de fluxo, Vélvulas de bloqueio, Comandos e Circuitos hidraulicos e Pneumaticos, Nogdes
de eletropneumatica e eletrohidraulica.

OBJETIVO

Entender as leis fundamentais da termodinamica.

Conhecer e distinguir os tipos de compressores.

Conhecer e avaliar os tipos de fluidos hidraulicos e suas caracteristicas.
Conhecer e avaliar os tipos de bombas hidraulicas e suas caracteristicas.
Conhecer e distinguir os diversos tipos de cilindros hidraulicos e pneumaticos.
Conhecer e distinguir os diversos tipos de valvulas hidraulicas e pneumaticas.
Conhecer e interpretar circuitos hidraulicos e pneumaticos

Conhecer e distinguir os diversos componentes para eletropneumatica e eletrohidraulica.

PROGRAMA

Introducéo.

Revisdo de termodinamica.

Conceitos de pressao e vazdo; unidades de medidas.

Equipamentos de producdo de ar comprimido:

Compressores, classificacdo, conceitos de estagios e efeitos, equipamentos de tratamento;Simbologia.
Fluidos hidraulicos:

FuncGes, classificacdo, propriedades e caracteristicas.

Bombas hidraulicas:

Caracteristicas, classificacao e simbologia.

Cilindros e Motores hidraulicos e Pneumaticos:

Funcdes, classificacdo, calculo de forca e simbologia.

Valvulas direcionais, Valvulas de pressdo, Valvulas reguladoras de fluxo e Valvulas de blogueio:

Funcdes, classificacdo, parametros de funcionamento e simbologia.
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Comandos e Circuitos hidraulicos e Pneumaticos:
Estrutura dos circuitos, comandos de cilindros de simples efeito e de duplo efeito.
Revisdo de comandos elétricos; Nocdes de eletropneumatica e eletrohidraulica:

Equipamentos, emprego de relés auxiliares e simbologia. Circuitos eletropneumaticos e eletrohidraulicos
bésicos.

METODOLOGIA DE ENSINO

Aula expositiva.

Aulas préticas.

AVALIACAO

Prova escrita, relatérios, trabalhos escritos.

BIBLIOGRAFIA BASICA

CILINDROS PNEUMATICOS E COMPONENTES PARA MAQUINAS DE PRODUCAO, S&o Paulo:
Schrader Bellows, 1978

GANGE, ROLF. Introducdo a Hidraulica, S&o Paulo: Festo Didatic, 1987.
GANGE, ROLF. Introducéo a Sistemas Eletro-Hidraulicos, Sdo Paulo: Festo Didatic, 1987.
H. MEIXNER, INTRODUGAO A PNEUMATICA, S#o Paulo: Festo Didatic, 1978

H.MEIXNER, ANALISE E MONTAGEM DE SISTEMAS PNEUMATICOS, S&o Paulo: Festo Didatic,
1978

H.MEIXNER, INTRODUGCAO A ELETROPNEUMATICA, S#o Paulo: Festo Didatic, 1978
MANUAL DE HIDRAULICA BASICA, Racine Hidraulica, Porto Alegre, 1991.

MEIXNER, H. Técnicas, Aplicacdes e Montagem de Comandos Eletro-Hidraulicos, Sdo Paulo: Festo Didatic,
1989.

PEQUENO, DOROTEU A. C., APOSTILA DE AUTOMACAO PNEUMATICA, Fortaleza: Cefet—Ce, 2002.

PRINCIPIOS BASICOS: PRODUQAO, DISTRIBUI(;AO E CONDICIONAMENTO DO AR COMPRIMIDO,
Sao Paulo: Schrader Bellows, 1978

TREINAMENTO HIDRAULICO - vol 1 e 2, 3. ed Sdo Paulo: Mannesmann Rexroth Gmbh,1981.
VALVULAS PNEUMATICAS E SIMBOLOGIA DOS COMPONENTES, Sao Paulo: Schrader Bellows, 1978

BONACORSO, NELSON GAUZE; NOLL, VALDIR, AUTOMA(:,AO ELETROPNEUMATICA, Séao Paulo:
Erica, 1997.

BOLLMANN, ARNO, FUNDAMENTOS DA AUTOMAGCAO PNEUTRONICA, S&o Paulo: ABHP, 1997

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: ELETRONICA BASICA

Cédigo: MEDO054
Carga Horéria: 80
NUmero de Créditos: 4

Cadigo pré-requisito:

Semestre: S2
Nivel: Técnico Modular
EMENTA

Componentes eletrdnicos: componentes lineares: Resistores; Capacitores; Indutores. Componentes ndo-linares
passivos: temistores, varistores, diodos (P-N, Zener, tinel). Componentes ndo-lineares ativos: transistores
(bipolares, de efeito de campo, MOS), SCRs, Triacs, IGBT, Ampliadores operacioanis, 555.

Principios basicos de circuitos: circuitos RC e aplicacdo em filtros, retificacdo de sinal alternado, polarizacdo
de transistores e circuitos transistorados simples, circuitos com amplificadores operacionais, circuitos
empregando o 555.

Eletronica digital: principios de l6gica Booleana para aplica¢@es em circuitos l6gicos. Caracteristicas a
aplicacBes de circuitos 16gicos TTL e CMOS.

OBJETIVO

Capacitar o aluno a analisar e compreender especificacfes de componentes, esquemas eletrdnicos de
equipamentos diversos, projetar e construir circuitos eletronicos analdgicos e digitais simples para aplicacdo

METODOLOGIA DE ENSINO

O curso seré realizado de forma expositiva com o auxilio de recursos audiovisuais, praticas e complementados
por exercicios programados, praticas gerais de medicGes / calibragdes / verificagdes e estudos de casos
direcionados a disciplina.

AVALIACAO

prova objetiva
prova dissertativa
relatério

experiéncia em laboratério

BIBLIOGRAFIA BASICA

1-Principios de Eletronica vols (1, 2 e 3). Gray, P.E. and Searle, C.L. Ed. Livros Técnicos Cientificos - Rio de
Janeiro - 1974.

2- Manual Basico de Eletronica, Turner, L.W. Ed. Hemus Ltda. - SP - 1982.

3- Circuitos e Dispositivos Eletronicos, Turner, L.W. Ed. Hemus Ltda. - SP - 1982.
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4- Eletrénica Aplicada, Turner, L.W. Ed. Hemus Ltda. - SP - 1982.

5- TTL/CMOS: Teoria e Aplicagio em Circuitos Digitais, Azevedo Jr., J.B., Ed. Erica - SP - 1984,

6- Amplificadores operacionais e filtros ativos: teoria, projetos, aplicagdes e laboratério. Pertence Jr., A.,

MacGraw Hill - SP, 1988.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso

Setor Pedagdgico

22/42




Valido somente com assinatura e carimbo do IFCE

@88 INSTITUTO FEDERAL DO CEARA-IFCE

@8 CAMPUS FORTALEZA

@88 DEPARTAMENTO DA INDUSTRIA

B® CURSO 01204-TECNICO MECANICA INDUSTRIAL

PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: RESISTENCIA DOS MATERIAIS

Cadigo: IND.068

Carga Horéria: 80

Namero de Créditos: 4

Cadigo pré-requisito: EDI.003 + MECI015
Semestre: S2

Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

1 - Tragdo e compressao — sistemas hipostaticos e isostaticos
2 - Tragdo e compressdo — sistemas hiperestaticos

3 - Corte — cisalnamento simples

OBJETIVO

1 - Conhecer o comportamento de componentes ou sistemas mecanicos, submetidos a forcas externas, isto é, o
estado de tensfes que se originam no corpo analisado, através do conhecimento e aplicaces das propriedades
dos materiais.

2 - Conhecer os principios béasicos sobre resisténcia dos materiais, tendo em vista a sua grande aplicabilidade nos
elementos constitutivos das maquinas.

3 - Reconhecer os métodos de dimensionamento, com seguranga e economia das pe¢as para construcdo de
equipamentos, em fungéo dos esforgos externos atuantes.

4 - Demonstrar espirito de iniciativa, percep¢do e senso de responsabilidade na escolha do método mais
adequado de dimensionamento simples, de elementos estruturais.

PROGRAMA

1 - Trac@o e compresséo — sistemas hipostaticos e isostaticos

1.1 - carregamentos axial; 1.2 - esforcos internos; 1.3 - tensdo normal; 1.4 - deformac&o linear; 1.5 - diagrama
tensdo x deformagdo: obtengdo, utilizacdo, analise; 1.6 - materiais dcteis e frageis;; 1.7 - lei de HOOKE; 1.8 -
mddulo de elasticidade; 1.9 - propriedades mecanicas; 1.10 — estric¢do; 1.11 - coeficiente de Poison; 1.12 -
tensdo admissivel; 1.13 - coeficiente de seguranga; 1.14 - coeficiente de dilatagdo linear; 1.15 - cilindros de
paredes finas; 1.16 - tens@es longitudinais e circunferenciais; 1.17- aplicagdes em vasos de press&o.

2 - Tragdo e compressdo — sistemas hiperestaticos

2.1 - Tipos de apoio; 2.2 - sistemas hipostaticos, isostaticos e hiperestaticos; 2.3 - exemplos dos trés tipos de
estruturas; 2.4 - comparagao entre 0s sistemas isostaticos e hiperestaticos; 2.5 - analise fisica de estruturas
hiperestéaticas; 2.6 - analise fisica de estruturas envolvendo variacdo de temperatura.

3 - Corte — cisalhamento simples

3.1 - Forca cortante; 3.2 - Tensdo de cisalhamento; 3.3 - Tensdes tangenciais, deformacéo no cisalhamento,
distorcdo; 3.4 - Aplicacdes do cisalhamento em rebites, parafusos, pinos e chapas soldadas.
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METODOLOGIA DE ENSINO

1. Aulas expositivas onde através dos diversos recursos didaticos disponiveis é apresentado o contetido da
disciplina sempre incentivando a participacdo e o questionamento por parte dos alunos.

2. Exemplos praticos da aplicacdo dos conteidos apresentados.

3. Apresentagdo, por parte dos alunos, de trabalhos referentes a tdpicos especificos das bases tecnoldgicas.

AVALIACAO

1. Avalia¢do Somativa:
Forma escrita e pratica.
Serdo aplicadas trés avaliacGes, por etapa, envolvendo o contedldo ministrado até entéo.

Nestas avaliacOes feitas através de provas escritas e/ou andlise de trabalhos técnicos apresentados de forma
escrita.

BIBLIOGRAFIA BASICA

BIBLIOGRAFIA BASICA — Livro texto

1. BEER, Ferdinand P., JOHNSTON, E. Russell. Resisténcia dos Materiais, 3% Ed., S. Paulo: MAKRON
BOOKS, 1995.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

TIMOSHENKO, Stephen. Resisténcia dos Materiais. Rio de Janeiro, Livros Técnicos e Cientificos, 1975.
ROCHA, Aderson M. da. Resisténcia dos Materiais. Rio de Janeiro, Ed. Cientifica, 1969.

COLECAO SCHAUM. Resisténcia dos Materiais. Rio de Janeiro, Ao Livro Técnico S/A, 1968.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagogico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: GESTAO E EMPREENDEDOR

Cadigo: IND.O61
Carga Horéria: 40
NUmero de Créditos: 2

Cédigo pré-requisito:

Semestre: S3
Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

Historico da Administragdo, Pensamento de Taylor, Pensamento de Ford, Pesnsamento de Fayol, Varidveis da
Administracdo, Estrutura organizacional, objetivos competitivos, Planejamento estratégico, Elementos de um
plano de negdcios, Caracteristicas de um empreendedor, Nogdes de contabilidade (custo fixo, custo variavel,
fluxo de caixa), Encargos e impostos.

OBJETIVO

Conhecer os principios da administracdo

Conhecer o pensamento dos principais percursores da administracdo

Conhecer os pontos importantes da Revolugdo Industrial.

Compreender a relacdo entre as estruturas organizacionais e as fun¢des da administracdo de uma empresa.
Compreender as transformacdes na evolucdo da administracdo.

Conhecer os elementos que compdem o planejamento estratégico.

Conhecer os elementos da analise do mercado e do produto

Compreender a sistematica da geréncia financeira de uma empresa.

Conhecer as principais caracteristicas de um empreendedor.

Conhecer os principais encargos e impostos.

PROGRAMA

Conceito de administracdo;

Funcdes da administragdo;

Variaveis da administracao;

Objetivos competitivos;

Estrutura organizacional.

Principios de Taylor;

Principios de Fayol;

Principios de Ford.

Propriedades fisicas, quimicas e mecénicas.
Funcdes da administragdo;

Linha de autoridade;
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Sistema de gestéo.

Evolucdo tecnoldgica e a administracdo e a gestdo.
Demanda;

Produto;

Servico;

Ambiente;

Missao, objetivos, estratégias, 4P
Demanda e oferta;

Fatores de producéo;
Globalizagédo

Receita e despesa;

Custo fixo;

Custo variavel;

Ativo e passivo;

Lucro.

Caracteristicas do empreendedor;
Habilidades de um empreendedor;
Capacidade de negociacéo

Impostos federais;

METODOLOGIA DE ENSINO

Aula expositiva. E Palestra.

AVALIACAO

Prova escrita, trabalhos escritos.

BIBLIOGRAFIA BASICA

Introducdo a teoria geral da administragdo — Idalberto Chiavenato, editora Campus, RJ

Plano de Negd6cios: 25 Principios para um planejamento consistente — Edward E. Willians, Publifolha

Empreender: identificando, avaliando e planejando um novo negécio — Flavio De Mori (organizador), UFSC

Gestdo empresarial: de Taylor aos nossos dias — Ademir Antonio Ferreia; Ana arla Fonseca Reis; Maria Isabel

Pereira, Pioneira

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso

Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: TECNOLOGIA MECANICA 11

Cadigo: IND.O71
Carga Horéria: 120
Numero de Créditos: 6

Cédigo pré-requisito:

Semestre: S3
Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

Ferramentas Manuais
Ferramentas de corte — classificacdo, tipos e aplicagdes.

Ferramentas auxiliares: classificagdo, tipos e aplicagbes.Ferramentas de tracagem: classificacdo, tipos e
aplicacbes

Furadeiras(Tipos e nomenclatura, Principios de funcionamento, Aplicagdes)
Ferramentas.
Operacdes mais utilizadas

Acessorios e fixagbes das pegas.

Préaticas de Ajustagem
Tragagem.
Serragem.
Limagem.

Abertura de roscas com machos e cossinetes.

Préticas de Usinagem:

Plainas, Tornos, Fresadoras e Retificadoras

OBJETIVO

Identificar e compreender o funcionamento das fresadoras e opera-las de acordo com os critérios exigidos da
usinabilidade.

Identificar e compreender o funcionamento das maquinas de comando numérico computadorizado — CNC.

PROGRAMA

Tecnologia da Usinagem

Movimentos da peca e da ferramenta de corte.
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Geometria da ferramenta de corte: Parte ativa, angulos da ferramenta, quebra cavacos.
Materiais usados em ferramentas de corte.

Parametros de usinagem: movimento principal de corte, movimento de avan¢o, movimento de penetracdo
velocidade de corte, velocidade de avanco.

Fluidos de corte.

Maquinas Ferramentas

Plainas

Tipos e nomenclatura.

Principios de funcionamento.
Aplicac0es.

Ferramenta de corte.

OperacBes mais utilizadas.
Acessorios e fixagbes das pegas.
Furadeiras

2.2.1- Tipos e nomenclatura.

2.2.2- Principios de funcionamento.
2.2.3- Aplicacoes.

2.2.4- Ferramentas.

2.2.5- Operagdes mais utilizadas
2.2.6- Acessorios e fixacOes das pecas.
Tornos

2.3.1- Tipos e nomenclatura.

2.3.2- Principios de funcionamento.
2.3.3- Aplicacoes.

2.3.4- Ferramentas.
2.3.5- OperacgOes mais utilizadas
2.3.6- Acessorios e fixacOes das pecas.
2.4- Retificadoras
2.4.1- Tipos e nomenclatura.
2.4.2- Principios de funcionamento.
2.4.3- Aplicagoes.
2.4.4- Ferramentas.
2.4.5- Operagdes mais utilizadas
2.4.6- Acessorios e fixacOes das pecas.
2.5- Fresadoras
2.5.1- Tipos e nomenclatura.
2.5.2- Principios de funcionamento.

2.5.3- Aplicacoes.
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2.5.4- Ferramentas.
2.5.5- Operac6es mais utilizadas
2.5.6- Acessorios e fixacOes das pecas.

2.5.7- Utilizacdo do aparelho divisor e diferencial; Calculo de engrenagens cilindrica de dentes retos utilizando o
aparelho divisor e diferencial.

Préaticas de Usinagem

METODOLOGIA DE ENSINO

1. Aulas expositivas onde através dos diversos recursos didaticos disponiveis é apresentado o conteido da
disciplina sempre incentivando a participacdo e o questionamento por parte dos alunos.

2. Exemplos praticos da aplicacdo dos conteidos apresentados.

3. Apresentacdo, por parte dos alunos, de trabalhos referentes a topicos especificos das bases tecnolégicas.

AVALIACAO

1. Avaliacdo Somativa:
Forma escrita e pratica.
Serdo aplicadas trés ou mais avaliagdes, por etapa, envolvendo o contelido ministrado.

Os alunos também poderdo ser avaliados atraves de: Trabalhos individuais ou em equipe, mini-seminério,
relatorios das visitas técnicas, dindmica de grupo.

BIBLIOGRAFIA BASICA

Stemmer, Gaspar E.. Ferrametas de Corte. Volume | e I1. 20 Edic&o. Floriandpolis. Editora UFSC. 1989
Ferrares, Dino; Fundamentos da Usinagem dos Metais, Edgard Blucher

Casillas, A. L.; Maquinas: Formulario Técnico

Rossi, Mario; Maquinas-Operatrizes Modernas - Vol. I e II.

Freire, J.M.. Fundamentos de Tecnologia Mecénica. Livros Técnicos e Cientificos Edtora S.A . 1986.

Freire, J.M.. Tecnologia do Corte. Livros Técnicos e Cientificos Edtora S.A . 1977.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Célculo Técnico. Telecurso 2000, Editora Globo

Processo de fabricagdo. Volume L 11,111,1V. Telecurso 2000; Editora Globo

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: MAQUINAS TERMICAS

Cadigo: IND.O75
Carga Horéria: 80
NUmero de Créditos: 4

Cédigo pré-requisito:

Semestre: S3
Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

Nog¢des de Termodinamica; Classificacdo das mdaquinas térmicas; Motores de Combustdo Interna; Partes
Fundamentais; Ciclos Termodindmicos; Céalculos Técnicos; Sistemas de Alimentacdo, Lubrificagdo, Ignigdo,
Elétrico e Arrefecimento; Vasos de pressdo; Geradores de Vapor;

Caldeiras: aquatubular e flamotubular, combustiveis, protecdes e acessorios, queimadores, risco de acidentes;
Ciclo Térmico;

Turbinas /Usinas

Funcionamento — Turbinas & Vapor, Hidroelétrica, & Gas, Usina Nuclear; Impactos Ambientais; Ciclo de
Refrigeracdo: Tedrico e Real, Componentes bésicos: compressores, condensadores, dispositivo de expansao,
evaporadores, filtros secadores;

Diagrama de Mollier;

Conforto Térmico (Norma simplificada).

OBJETIVO

Conhecer os fundamentos teéricos da termodinamica;

Classificar as maquinas térmicas (motores de combustdo interna e externa, maquinas de refrigeracdo e
condicionamento, turbinas e caldeiras);

Analisar o principio de funcionamento das méquinas térmicas.

Reconhecer a importancia dos riscos e impactos ambientais.

PROGRAMA

Nogdes de Termodindmica; Classificagdo das maquinas térmicas.

Motores de Combustdo Interna; Partes Fundamentais; Ciclos Termodinamicos; Célculos Técnicos; Sistemas de
Alimentacdo, Lubrificacdo, Ignicdo, Elétrico e Arrefecimento;

Vasos de pressao;

Geradores de Vapor; Caldeiras: aquatubular e flamotubular, combustiveis, protecdes e acessérios, queimadores,
risco de acidentes; Ciclo Térmico.

Turbinas /Usinas; Funcionamento — Turbinas a Vapor, Hidroelétrica, & Gas, Usina Nuclear; Impactos
Ambientais.

Ciclo de Refrigeracdo: Teorico e Real, Componentes basicos: compressores, condensadores, dispositivo de
expansdo, evaporadores, filtros secadores; Diagrama de Mollier; Conforto Térmico (Norma simplificada).

METODOLOGIA DE ENSINO
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Aulas expositivas e praticas
Visitas técnicas
Apresentagdo de componentes e sistemas

Recursos utilizados - Audiovisuais: videocassete, computador, DVDs, CDs, projetor, retroprojetor , lousa e
pincel, bibliografia solicitada, aula no laboratério automotivo.

Filmes didaticos, Internet, slides, transparéncias.

AVALIACAO

Avaliacdo: Individuais, Técnica de grupo, dupla,trabalho em sala de aula.

BIBLIOGRAFIA BASICA

1 — parte:

Livros de fisica sobre as propriedades termodinamica.
Notas de aula, Apostila e slides utilizados em sala de aula.
2- Parte

2.1 - Geradores de Vapor de Agua (Caldeiras)
Autor: Remi Benedito Silva

2.2 - Geradores de Vapor

Autor: Nelson Marinho Gomes

2.3 — Notas de aula, Apostila e slides utilizados em sala de aula.
3- Parte

3.1-Notas de aula, Apostila, slides utilizados em sala de aula.
4- Parte

Refrigeracdo —

4.1-Titulo: Livro - Instalagdes De Ar Condicionado

Autor: Helio Creder

4.2 - Introducéo a tecnologia da refrigeracdo e da Climatizag&o.
Autor: Jesué Graciliano da Silva.

4.3 - Refrigeracdo Industrial -
Autor: W. F. Stoecker e José Maria Saiz Jabardo

4.4 - — Notas de aula, Apostila, slides utilizados em sala de aula.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: TECNOLOGIA DASOLDAGEM

Cadigo: IND.078

Carga Horéria: 80

Namero de Créditos: 4

Cédigo pré-requisito: IND.Q72

Semestre: S3

Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

Introducéo a Tecnologia da Soldagem
Conceitos Gerais

Processos de Soldagem

Metalurgia da Soldagem

Inspecdo na Soldagem

OBJETIVO

1. Compreender os conceitos e termos utilizados na Tecnologia da Soldagem, os seus principios  basicos e as
suas formas de utiliza¢o e aplicacéo.

2. Conhecer os diversos processos de soldagem: tipos, caracteristicas técnicas e aplicaces.

3. Compreender os principios da Metalurgia da Solda e os efeitos dos processos de soldagem sobre as
propriedades metalUrgicas dos materiais.

4. Conhecer as técnicas de inspecdo da soldagem.

5. Conhecer as normas de seguranca referentes a conducéo dos diversos processos de soldagem.

PROGRAMA

1. Introducdo a Tecnologia da Soldagem
- Evolucgdo dos Processos de Soldagem

— Classificacdo dos Processos de Soldagem

Conceitos Gerais
2.1 — Definicéo de soldagem

2.2 - Principais termos utilizados na area da soldagem

Processos de Soldagem

3.1 — Soldagem com Eletrodo Revestido; 3.2 — Soldagem MIG/MAG,; 3.3 — Soldagem TIG; 3.4 — Soldagem a
Arco Submerso; 3.5 — Soldagem a Gas (Oxiacetilénica) e Oxicorte; 3.6 — Condicfes de Soldagem
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Metalurgia da Soldagem

4.1 — Aspecto Térmico da Soldagem; 4.2 — Transformacéo
da Zona Fundida; 4.3 — Solidificacdo na Zona Fundida;
4.4 — Formacdo da Zona Termicamente Afetada;

4.5 — Fissuracdo a Quente e a Frio; 4.6 — Pré-aquecimento

Inspecéo na Soldagem

5.1 — Finalidade da Inspecéo;

5.2 — Aplicagdes da Inspecéo;

5.3 — Tipos de Ensaios de Inspecéo;

5.4 — Preparativos para 0s Ensaios;

5.5 — Itens a serem verificados na Soldagem;
5.6 — Descontinuidades em juntas soldadas;
5.7 — Causas de descontinuidades em soldas;
5.8 — Inspecéo Visual;

5.9 — Inspecdo por Liquido Penetrante;

5.10 - Inspec¢do Radiografica;

5.11 — Ensaios metalograficos;

5.12 — Ensaios por particulas magnéticas.

METODOLOGIA DE ENSINO

1. Aulas expositivas onde através dos diversos recursos didaticos disponiveis é apresentado o conteido da
disciplina sempre incentivando a participacdo e o questionamento por parte dos alunos.

2. Exemplos préaticos da aplicagdo dos contetidos apresentados

3. Aulas praticas utilizando os equipamentos de soldagem disponiveis e o laboratério de Ensaios Mecanicos para
a realizacdo de inspecéo nas soldas realizadas.

AVALIACAO

1. Avaliagdo formativa: Forma oral

Realizada no final de cada aula ou, se necessario, no inicio da aula seguinte, com o objetivo de verificar o
entendimento do contelido apresentado e dar seguimento ao Contetido Programaético.

2. Avaliacdo Somativa:

Forma escrita e pratica.
Serdo aplicadas trés avaliacGes, por etapa, envolvendo o contedldo ministrado até entéo.
Na primeira etapa as avaliages serdo todas escritas.

Na segunda etapa pelo menos uma das avaliagOes serd realizada de forma prética utilizando-se os equipamentos
de soldagem disponiveis e o Laboratorio de ensaios Mecanicos Néo Destrutivos.

BIBLIOGRAFIA BASICA
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Moura, Cicero Roberto O; Apostila Soldagem e Inspecdo; Cefetce

Parker Training; Tecnologia Pneumatica Industrial; Apostila M1001-BR-Agosto 2000; Parker
Wainer, Emilio; Soldagem — Processos e Metalurgia; Edgard Blucher

Wainer, Emilio; Curso de Soldagem; ABM

Videos Técnicos; Processos de Soldagem; VIDEOTEC

Telecurso 2000; Processos de Fabricacdo — Soldagem (Manuais e Videos)

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: BOMBAS HIDRAULICAS

Cadigo: IND.069
Carga Horéria: 40
NUmero de Créditos: 2

Cédigo pré-requisito:

Semestre: S3
Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

Introducéo a hidrostatica: fluidos, pressdo, pressdo atmosférica — experiéncia de torricelli, massa especifica,
principios de Pascal e Arquimedes, medidas de pressao; 2. Introducéo & Hidrodindmica: escoamento dos fluidos,
linhas de corrente, equacéo de continuidade, equacdo de Bernoulli, dimensionamento de tubulagdo, formula de
Bresse; 3. Bombas: Classificacdo das maquinas elevatorias, turbobombas, poténcia, perda de carga, rendimento,
cavitacdo, associa¢cdo de bombas, dimensionamento das tubulagées, golpe de ariete e curvas caracteristicas.

OBJETIVO

1. Compreender os principios fisicos relativos ao estudo da hidrostatica.
2. . Compreender os principios fisicos relativos ao estudo da hidrodinamica.

3. Conhecer as diversos tipos de bombas e estagdes elevatorias.

PROGRAMA

1. Introducéo a hidrostatica: fluidos, pressao, pressdo atmosférica — experiéncia de torricelli, massa especifica,
principios de Pascal e Arquimedes, medidas de press&o;

2. Introducéo a Hidrodindmica: escoamento dos fluidos, linhas de corrente, equacdo de continuidade, equagdo de
Bernoulli, dimensionamento de tubulacdo, formula de Bresse;

3. Bombas: Classificacdo das maquinas elevatérias, turbobombas, poténcia, perda de carga, rendimento,
cavitagdo, associacdo de bombas, dimensionamento das tubulagdes, golpe de ariete e curvas caracteristicas.

METODOLOGIA DE ENSINO

- Aulas espositivas

- Aulas praticas

- Trabalho individual
- Trabalho em grupo
- Dindmica de grupo

- Pesquisa

AVALIACAO

- Prova objetiva

- Prova dissertativa
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- Projetos

- Relatorios

BIBLIOGRAFIA BASICA

-Macintyre, A. J. "Bombas e Instalacdes de Bombeamento." Ed. Guanabara I, Brasil.
-Carvalho, D. F. Estagdes Elevatorias — Bombas. Editora LTC, Brasil.

-Pfleiderer, C., "Bombas Centrifugas e Turbocompressores." Ed. Labor, Espanha.
-Resnick, Halliday. Fisica, V.2. Editora LTC, Brasil.

-Macintyre, A. J. "Maquinas Motrizes Hidraulicas." Ed. Guanabara Il, Brasil.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagdgico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: TECNOLOGIA MECANICA 111

Cadigo: IND.072
Carga Horaria: 120
NUmero de Créditos: 6

Cadigo pré-requisito:

Semestre: S4
Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

Historico e evolucdo das maquinas CNC’s, Principios de funcionamento, Tipos de maquinas CNC’s e suas
aplicaces, Tipos de coordenadas, Tipos de fungdes — aplicacOes e uso, Pardmetros de usinagem, Ferremental
diversos, Linguagem manuscrita CNC, Simulagdes, Préatica de usinagem com operagdes diversas, Conceituacao
de um sistema CAD/CAM, Vantagens e desvantagens, introducéo ao software de MasterCAM, Tipos de
comandos e suas aplicagdes — construcéo dos desenhos e definigdo dos pardmetros de usinagem, Acesso a
biblioteca de ferramentas, Simulagdo da usinagem e Geracéo de desenhos.

OBJETIVO

Conhecer os tipos e aplicagdes de maquinas CNC.

Conhecer as vantagens e desvantagens das maquinas CNC’s.
Conhecer as func¢des de programacao e suas aplicacdes.
Conhecer as caracteristicas mecénicas.

Conhecer os principios de funcionamento das maquinas CNC'’s.

Conhecer ferramental utilizado em maquinas CNC’s.

PROGRAMA

Historico e evolugdo das maquinas CNC's.
Principios de funcionamento, Tipos de maquinas CNC’s e suas aplicaces.
Tipos de coordenadas.

Tipos de funcGes — aplicacGes e uso. Pardmetros de usinagem, Ferremental diversos, Linguagem manuscrita
CNC. Simulacdes, Préatica de usinagem com operagdes diversas.

Conceituacéo de um sistema CAD/CAM, Vantagens e desvantagens.

Introducdo ao software de MasterCAM, Tipos de comandos e suas aplica¢fes — construcao dos desenhos e
definicdo dos parametros de usinagem, Acesso a biblioteca de ferramentas, Simulacéo da usinagem e Geragdo de
desenhos.

METODOLOGIA DE ENSINO

1. aula expositiva
2. aula prética

3. trabalho individual
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4. trabalho em grupo
5. pesquisa

6. dramatizacdo

7. dindmica de grupo

8. outras

AVALIACAO

. prova objetiva

. prova dissertativa
. prova oral

. projeto

. relatorio

. experiéncia

~N oo o A W DN P

. outras

BIBLIOGRAFIA BASICA

Apostila de programagdo CNC
Manuais de programacdo CNC — ROMI

DA SILVA, Sidnei Domingos. CNC — Programacéo de Comandos Numéricos Computadorizados. 3a ed. S&o
Paulo: Ed. Erica, 2002. 312p.

Apostila de CAD/CAM

Manuais do software MasterCam

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagogico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: COMANDOS ELETRICOS

Cadigo: IND.O073

Carga Horéria: 80

Namero de Créditos: 4

Cédigo pré-requisito: IND.O71

Semestre: S4

Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

Magnetismo e eletromagnetismo; Campo Magnético e fluxo magnético; Inducéo eletromagnética; Geracgdo de
Corrente Alternada; Nogdes de circuitos trifasicos; Transformadores; Sistema elétrico de poténcia; Motores
elétricos de indugdo monofésico e trifasico; Contactor; Digramas de comando e forca; Protecéo de motores.

OBJETIVO

Conhecer circuitos magnéticos, identificar imas naturais, identificar polos magnéticos.
Compreender a indugdo eletromagnética.

Compreender o processo de geragdo de Corrente Alternada e valor eficaz para tensdes senoidais.
Identificar circuitos trifdsicos e Monofésicos:

Diferencar Tensdo de linha e tensdo de fase, corrente de linha e corrente de fase, ligacdo estrela e ligacéo
triangulo.

Relacionar valores de fase e linha.

Conhecer Transformadores:

Identificar Primario e secundario, Conhecer as relagdes de transformacé&o.

Diferengar ligagdo estrela/triangulo

Compreender um Sistema elétrico de poténcia desde a Geragdo até a distribuicao priméria e secundaria
Compreender o principio de funcionamento dos Motores elétricos de indu¢do monofasico e trifasico:
Conhecer o principio de funcionamento de Contactores.

Diferencar contatos principais e auxiliares

9. Elaborar diagramas de comando e forga:

Partida direta, partida estrela triangulo e chave reversora com sinaliza¢do de Circuitos.

Dimensionar e aplicar Protecdo de motores:

Fusiveis NH e diazed e Relé térmico:

PROGRAMA

Lei de ohm, circuitos elétricos, circuitos magnéticos.
Lei de ohm, circuitos elétricos, circuitos magnéticos, operagdo com vetores.

OperagGes com seno e cosseno
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Operag0es com seno e cosseno.

Medidas elétricas: Voltimetro e amperimetro

Medidas elétricas: Voltimetro e amperimetro

Tensdo alternada

Relacdes de transformacéo em transformadores, circuitos elétricos.
Circuitos trifasicos, tensdo de linha e de fase, ligacdo estrela e triangulo.
Numeracdo de contatos, ligagdo série de lampadas.

Circuitos trifasicos, tensdo de linha e de fase, ligagéo estrela e triangulo.
Numeracdo dos terminais de motores.

Circuitos trifasicos, tensdo de linha e de fase, ligagéo estrela e triangulo.

Numeracdo dos terminais de motores.

METODOLOGIA DE ENSINO

1. Aulas demonstrativas realizadas pelo Professor.

2. Aulas puramente praticas realizadas pelos alunos e orientadas pelo Professor.

AVALIACAO

Tebrica e Pratica

BIBLIOGRAFIA BASICA

Apostila de Comandos Eletromagnéticos

Fundamentos de eletricidade e eletromagnestimo

Autor: Raimundo César Génova de Castro
Autor: P. J. Mendes

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagogico
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PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: PCP

Cadigo: IND.O77
Carga Horaria: 40
NUmero de Créditos: 2

Cédigo pré-requisito:

Semestre: S4
Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

1. Vis&o Geral dos Sistemas de Producdo
2. Planejamento estratégico da producéao
3. Previséo de demanda

4. Planejamento-Mestre da Producéo

5. Administrag&o de estoques

6. Sistema KANBAN

OBJETIVO

Compreender 0s conceitos inerentes aos sistemas de produgdo - PCP.
Compreender a técnica de planejamento estratégico da producéo.
Conhecer os modelos de previsao de demanda

Conceituar Planejamento-Mestre da Producdo - PMP

Compreender os processos de administracdo de estoque

Compreender os processos de acompanhamento e controle da produgéo
Conhecer o Sistema KANBAN

PROGRAMA

Sistemas de producéo
Funcdes dos sistemas de produgéo
Planejamento e controle da producéo

Classificacdo dos sistemas de producéo

1. Planejamento estratégico da producao

2. Missdo corporativa e missdo competitiva
3. Estratégias de produgdo

4. Filosofia JIT/TQC

5. Sistema CIM

6. Plano de producéo
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Previsdo de demanda

Modelos de previsdo de demanda
Técnicas de previsdo

Manutencdo e monitoracdo do modelo
Planejamento-mestre de producéo
Elaboracdo do plano-mestre de produgéo - PMP
Anadlise da capacidade do PMP

1. Administracdo de estoques

2. Classificacdo ABC dos estoques

3. Lote de reposi¢édo

4. Modelos de controle de estoques
Funcéo acompanhamento da producéo
Funcdo controle da produéo

Controle sob a ética da qualidade total
Cartdo KANBAN

Tipos de cartdo KANBAN

Funcionamento do sistema KANBAN

METODOLOGIA DE ENSINO

Aula expositiva.
Aulas praticas.

Exercicios tedricos e praticos

AVALIACAO

Avaliacdes feitas através de provas escritas e/ou analise de trabalhos técnicos apresentados de forma escrita.
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