PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: TECNOLOGIA DASOLDAGEM

Cadigo: IND.078

Carga Horaria: 80

Numero de Créditos: 4

Cédigo pré-requisito: IND.Q72

Semestre: S3

Nivel: TECNICO MODULAR
EMENTA

Introducéo a Tecnologia da Soldagem
Conceitos Gerais

Processos de Soldagem

Metalurgia da Soldagem

Inspecédo na Soldagem

OBJETIVO

1. Compreender os conceitos e termos utilizados na Tecnologia da Soldagem, os seus principios basicos e as
suas formas de utilizac&o e aplicacéo.

2. Conhecer os diversos processos de soldagem: tipos, caracteristicas técnicas e aplicaces.

3. Compreender os principios da Metalurgia da Solda e os efeitos dos processos de soldagem sobre as
propriedades metaldrgicas dos materiais.

4. Conhecer as técnicas de inspecdo da soldagem.

5. Conhecer as normas de seguranca referentes a conducéo dos diversos processos de soldagem.

PROGRAMA

1. Introducdo a Tecnologia da Soldagem
- Evolugdo dos Processos de Soldagem

— Classificag8o dos Processos de Soldagem

Conceitos Gerais
2.1 — Definig8o de soldagem

2.2 - Principais termos utilizados na area da soldagem

Processos de Soldagem

3.1 — Soldagem com Eletrodo Revestido; 3.2 — Soldagem MIG/MAG,; 3.3 — Soldagem TIG; 3.4 — Soldagem a
Arco Submerso; 3.5 — Soldagem a Géas (Oxiacetilénica) e Oxicorte; 3.6 — Condic6es de Soldagem
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Metalurgia da Soldagem

4.1 — Aspecto Térmico da Soldagem; 4.2 — Transformacéo
da Zona Fundida; 4.3 — Solidificacdo na Zona Fundida;
4.4 — Formagéo da Zona Termicamente Afetada;

4.5 — Fissuracao a Quente e a Frio; 4.6 — Pré-aquecimento

Inspecéo na Soldagem

5.1 — Finalidade da Inspecéo;

5.2 — Aplicacdes da Inspecdo;

5.3 — Tipos de Ensaios de Inspecéo;

5.4 — Preparativos para 0s Ensaios;

5.5 — Itens a serem verificados na Soldagem;
5.6 — Descontinuidades em juntas soldadas;
5.7 — Causas de descontinuidades em soldas;
5.8 — Inspecéo Visual,

5.9 — Inspecéo por Liquido Penetrante;

5.10 — Inspec¢do Radiogréfica;

5.11 — Ensaios metalograficos;

5.12 — Ensaios por particulas magnéticas.

METODOLOGIA DE ENSINO

1. Aulas expositivas onde através dos diversos recursos didaticos disponiveis é apresentado o conteido da
disciplina sempre incentivando a participacdo e o questionamento por parte dos alunos.

2. Exemplos praticos da aplicacdo dos contetidos apresentados

3. Aulas praticas utilizando os equipamentos de soldagem disponiveis e o laboratdrio de Ensaios Mecéanicos para
a realizacdo de inspe¢do nas soldas realizadas.

AVALIACAO

1. Avaliacdo formativa: Forma oral

Realizada no final de cada aula ou, se necessario, no inicio da aula seguinte, com o objetivo de verificar o
entendimento do contelido apresentado e dar seguimento ao Contetido Programatico.

2. Avaliacdo Somativa:

Forma escrita e prética.
Serdo aplicadas trés avaliacGes, por etapa, envolvendo o conteldo ministrado até entao.
Na primeira etapa as avaliagdes serdo todas escritas.

Na segunda etapa pelo menos uma das avaliacGes sera realizada de forma pratica utilizando-se os equipamentos
de soldagem disponiveis e o Laboratério de ensaios Mecéanicos Ndo Destrutivos.

BIBLIOGRAFIA BASICA
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Moura, Cicero Roberto O; Apostila Soldagem e Inspecéo; Cefetce

Parker Training; Tecnologia Pneumatica Industrial; Apostila M1001-BR-Agosto 2000; Parker
Wainer, Emilio; Soldagem — Processos e Metalurgia; Edgard Blucher

Wainer, Emilio; Curso de Soldagem; ABM

Videos Técnicos; Processos de Soldagem; VIDEOTEC

Telecurso 2000; Processos de Fabricacdo — Soldagem (Manuais e Videos)

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

Coordenador do Curso Setor Pedagogico
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