PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: TECNOLOGIA MECANICA |

Cadigo: IND.070

Carga Horaria: 80

Numero de Créditos: 4

Cédigo pré-requisito: TELO29
Semestre: S2

Nivel: Técnico Modular
EMENTA

Componentes de Maquinas: Elementos de Fixacdo, Elementos de Transmissdo e Elementos de Apoio; Relagdes
de Transmissdo: Polias, Engrenagens, Cremalheiras e Parafusos sem fim; Elementos de uma engrenagem;
Processos de Fabricacdo: Fundicdo, Conformacéo, Injecéo, etc; Tecnologia da Usinagem: Movimentos da peca e
da ferramenta de corte, Geometria e Materiais da Ferramenta de Corte; Pardmetros de usinagem: movimento
principal de corte, movimento de avanco, movimento de penetracdo, velocidade de corte e velocidade de avanco;
Fluidos de corte; Maquinas Ferramentas: Plainas, Tornos, Retificadoras e Fresadoras.

OBJETIVO

Identificar os diversos tipos de componentes de maquinas .

Identificar os diferentes tipos de relacdo de transmissdo entre polias e acoplamento de engrenagens, de forma a
possibilitar a escolha apropriada.

Descrever os fendbmenos ocorridos durante a solidificacdo dos metais no interior dos moldes, bem como as
constru¢des dos mesmaos.

Compreender a importancia dos processos de fabricacéo, identificar e diferenciar os processos por conformacéo
mecéanica.

Conhecer os diversos processos especiais de fabricagdo.
Conhecer as ferramentas manuais e classificagdes.

Conhecer os métodos préaticos de aplicagdo na préatica de ajustagem.

PROGRAMA

Componentes de Maqguinas

Elementos de Fixagdo: Rebite, pino, contra-pino, cavllha, chaveta, arruela, porca e parafuso e eixo (Definicéo,
Tipos e aplicacBes, Materiais).

Elementos de Apoio: Mancais, rolamentos e buchas (Definicdo, Tipos e aplicacdes, Materiais).

Elementos de transmisséo e relacdo de transmissdo: por polias e correias e engrenagens, cremalheira, parafuso
sem fim e coroa (Defini¢do, Tipos e aplicacdes, Materiais).

Elementos de uma engrenagem:

Passo; Circunferéncia externa; Circunferéncia interna; Circunferéncia primitiva; Distancia entre centros de um
acoplamento de uma engrenagem; Dimensionamento cinematico.
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Processo de Fabricacao

Fundicdo: Materiais; Solidificacdo dos materiais; Principais tipos: Por gravidade, sob pressdo, por precisdo, por
centrifugacdo, outros;

Conformacdo mecanica: Forjamento, laminacao, extrusao, trefilacdo, estampagem;
Injecdo de plastico: Definices, objetivos, tipos, equipamentos, vantagens/ desvantagens e aplicacoes;
Metalurgia do P6: Definigdes, objetivos, tipos, equipamentos, vantagens/ desvantagens e aplicacoes;

Tecnologia da Usinagem: Movimentos da peca e da ferramenta de corte; Geometria da ferramenta de corte: Parte
ativa, angulos da ferramenta, quebra cavacos; Materiais usados em ferramentas de corte; Parametros de
usinagem: movimento principal de corte, movimento de avanco, movimento de penetragdo, velocidade de corte,
velocidade de avanco e Fluidos de corte.

Maquinas Ferramentas

Plainas: Tipos e nomenclatura; Principios de funcionamento; Aplicacdes; Ferramenta de corte; OperagBes mais
utilizadas; Acessorios e fixagdes das pecas.

Tornos: Tipos e nomenclatura; Principios de funcionamento; Aplicacdes; Ferramenta de corte; Operagdes mais
utilizadas; Acessorios e fixagdes das pecas.

Retificadoras: Tipos e nomenclatura; Principios de funcionamento; Aplicacdes; Ferramenta de corte; Operacdes
mais utilizadas; Acessorios e fixagdes das pecas.

Fresadoras: Tipos e nomenclatura; Principios de funcionamento; AplicacGes; Ferramenta de corte; Operacdes
mais utilizadas; Acessorios e fixagdes das pecas.

METODOLOGIA DE ENSINO

1. Aulas expositivas onde através dos diversos recursos didaticos disponiveis é apresentado o contelido da
disciplina sempre incentivando a participacdo e o questionamento por parte dos alunos.

2. Exemplos préaticos da aplicagdo dos conteidos apresentados.

3. Apresentacdo, por parte dos alunos, de trabalhos referentes a topicos especificos das bases tecnolégicas.

AVALIACAO

. prova objetiva

. prova dissertativa
. prova oral

. projeto

. relatério

. experiéncia
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Coordenador do Curso

Setor Pedagogico
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