DEPARTAMENTO DE INDUSTRIA
COORDENACAO DO CURSO TECNICO INTEGRADO EM MECANICA
INDUSTRIAL
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: TECNOLOGIA MECANICA 1

Cadigo:

Carga Horaria Total: 80 CH teorica: 80 CH prética:

CH - Préatica como Componente Curricular do 0

NuUmero de Créditos: 4.0

Cadigo pre-requisitos: Desenho Mecanico; Materiais para
Construcdo Mecanica

Semestre: 3°

Nivel: TECNICO

EMENTA

Componentes de maquinas: Elementos de fixagdo, elementos de transmisséo, elementos de apoio
e elementos elasticos. Elementos de uma engrenagem e calculos relacionados. Rela¢des de
transmissdo: Polias, Engrenagens, Cremalheiras e Parafusos sem fim. Processos de Fabricagéo:
Conformacdo, Fundicdo, metalurgia do po e nocGes basicas do processo de Injecédo e sopro de
plasticos. NogOes basicas dos processos de fabricagdo ndo convencionais (eletroerosao, jato
d'agua, laser, feixe de elétrons). Tecnologia da Usinagem: Definicdo e suas aplicaces,
movimentos da peca e da ferramenta de corte, Geometria e Materiais da Ferramenta de Corte.
Parametros de usinagem: movimento principal de corte, movimento de avango, movimento de
penetracdo, velocidade de corte, velocidade de avanco, tempo de usinagem e formacao do
cavaco. NocOes basicas de Fluidos de corte. Maquinas Ferramentas: Furadeiras, Plainas, Tornos,
Retificadoras e Fresadoras. Nog¢des basicas de maquinas ferramentas especiais: Mandrilhadora,
brochadeira, brunimento e outros.

OBJETIVO

Identificar os diversos tipos de componentes de maquinas industriais, aplicacdes e caracteristicas
construtivas. Conhecer os diferentes tipos e elementos de transmissdo de movimento, calculos
das relagbes dimensionais entre os componentes. ldentificar, conhecer e compreender 0s
diversos processos de fabricacdo mecénica associando-os as propriedades mecéanicas dos
materiais empregados.

PROGRAMA

UNIDADE 1: Componentes de Maquinas




Elementos de Fixacdo: rebite, pino, contra pino, cavilha, chaveta, anel el&stico, arruela, porca
e parafuso e eixo (definicdo, tipos, aplicacdes e materiais).

Elementos de Apoio: mancais, rolamentos e buchas (definicao, tipos, aplicagdes e materiais).
Elementos elasticos: molas (definicéo, tipos, aplicacbes e materiais).

Elementos de transmissdo: polias, correias, cabos, correntes, eixos e arvores (definicéo,

tipos, aplicagdes e materiais)

Elementos de transmissao e relacdo de transmissao: por polias, correias, engrenagens,
cremalheira, parafuso sem fim e coroa (definicdo, tipos, aplicacdes, materiais e calculos).
Elementos de uma engrenagem: passo, circunferéncia externa, circunferéncia interna,
circunferéncia primitiva, médulo, altura do dente, distancia entre centros de um acoplamento

de uma engrenagem, dimensionamento cinematico e célculos relacionados.

UNIDADE 2: Processos de Fabricagédo

Fundicdo: definigcdes, propriedades mecanica, objetivos, equipamentos,
vantagens/desvantagens, aplicacfes e principais tipos (por gravidade, sob pressao, por
precisdo, por centrifugacao, outros)

Conformacao mecanica: forjamento, laminacao, extrusdo, trefilacdo e estampagem
(definicOes, propriedades mecanica, objetivos, equipamentos, vantagens/desvantagens,
aplicacdes e principais tipos.)

Metalurgia do P6: definicdes, propriedades mecanica, objetivos, equipamentos, vantagens/
desvantagens, aplicacGes e principais tipos

Injecédo e sopro de plasticos: defini¢bes, objetivos, tipos, equipamentos,
vantagens/desvantagens e aplicacdes

Processos ndo convencionais: eletro erosao, jato d'agua, laser e feixe de elétrons

UNIDADE 3: Tecnologia da Usinagem

Movimentos da peca e da ferramenta de corte, geometria da ferramenta de corte: parte ativa,
angulos da ferramenta, quebra cavacos, materiais usados em ferramentas de corte
Parametros de usinagem: movimento principal de corte, movimento de avango, movimento

de penetracdo, velocidade de corte, velocidade de avanco e fluidos de corte

UNIDADE 4: Maquinas Ferramentas
Tipos e nomenclatura, principios de funcionamento, aplicagdes, ferramenta de corte, operacdes
fundamentais, acessorios e fixacdes das pecas das seguintes maquinas:

Furadeiras




* Plainas

» Tornos

« Retificadoras
* Fresadoras

« Maquinas especiais

METODOLOGIA DE ENSINO

Aulas serdo expositivas/dialdgicas, trabalhos individuais ou coletivos de campo e uso de videos.

RECURSOS

Quadro, pincéis, computador, projetor multimidia e acesso a Internet.

AVALIACAO

Avaliacéo individual por meio de prova e avaliagdo em trabalho individual.
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