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EMENTA 

Componentes de máquinas: Elementos de fixação, elementos de transmissão, elementos de apoio 

e elementos elásticos. Elementos de uma engrenagem e cálculos relacionados. Relações de 

transmissão: Polias, Engrenagens, Cremalheiras e Parafusos sem fim. Processos de Fabricação: 

Conformação, Fundição, metalurgia do pó e noções básicas do processo de Injeção e sopro de 

plásticos. Noções básicas dos processos de fabricação não convencionais (eletroerosão, jato 

d'água, laser, feixe de elétrons). Tecnologia da Usinagem: Definição e suas aplicações, 

movimentos da peça e da ferramenta de corte, Geometria e Materiais da Ferramenta de Corte. 

Parâmetros de usinagem: movimento principal de corte, movimento de avanço, movimento de 

penetração, velocidade de corte, velocidade de avanço, tempo de usinagem e formação do 

cavaco. Noções básicas de Fluidos de corte. Máquinas Ferramentas: Furadeiras, Plainas, Tornos, 

Retificadoras e Fresadoras. Noções básicas de máquinas ferramentas especiais: Mandrilhadora, 
brochadeira, brunimento e outros. 

OBJETIVO 

Identificar os diversos tipos de componentes de máquinas industriais, aplicações e características 

construtivas. Conhecer os diferentes tipos e elementos de transmissão de movimento, cálculos 

das relações dimensionais entre os componentes. Identificar, conhecer e compreender os 

diversos processos de fabricação mecânica associando-os às propriedades mecânicas dos 

materiais empregados. 

PROGRAMA 

UNIDADE 1: Componentes de Máquinas 



 

• Elementos de Fixação: rebite, pino, contra pino, cavilha, chaveta, anel elástico, arruela, porca 

e parafuso e eixo (definição, tipos, aplicações e materiais). 

• Elementos de Apoio: mancais, rolamentos e buchas (definição, tipos, aplicações e materiais). 

• Elementos elásticos: molas (definição, tipos, aplicações e materiais). 

• Elementos de transmissão: polias, correias, cabos, correntes, eixos e árvores (definição, 

tipos, aplicações e materiais) 

• Elementos de transmissão e relação de transmissão: por polias, correias, engrenagens, 

cremalheira, parafuso sem fim e coroa (definição, tipos, aplicações, materiais e cálculos). 

• Elementos de uma engrenagem: passo, circunferência externa, circunferência interna, 

circunferência primitiva, módulo, altura do dente, distância entre centros de um acoplamento 

de uma engrenagem, dimensionamento cinemático e cálculos relacionados. 

UNIDADE 2: Processos de Fabricação 

• Fundição: definições, propriedades mecânica, objetivos, equipamentos, 

vantagens/desvantagens, aplicações e principais tipos (por gravidade, sob pressão, por 

precisão, por centrifugação, outros) 

• Conformação mecânica: forjamento, laminação, extrusão, trefilação e estampagem 

(definições, propriedades mecânica, objetivos, equipamentos, vantagens/desvantagens, 

aplicações e principais tipos.) 

• Metalurgia do Pó: definições, propriedades mecânica, objetivos, equipamentos, vantagens/ 

desvantagens, aplicações e principais tipos 

• Injeção e sopro de plásticos: definições, objetivos, tipos, equipamentos, 

vantagens/desvantagens e aplicações 

• Processos não convencionais: eletro erosão, jato d'água, laser e feixe de elétrons 

UNIDADE 3: Tecnologia da Usinagem 

• Movimentos da peça e da ferramenta de corte, geometria da ferramenta de corte: parte ativa, 

ângulos da ferramenta, quebra cavacos, materiais usados em ferramentas de corte 

• Parâmetros de usinagem: movimento principal de corte, movimento de avanço, movimento 

de penetração, velocidade de corte, velocidade de avanço e fluidos de corte 

UNIDADE 4: Máquinas Ferramentas 

Tipos e nomenclatura, princípios de funcionamento, aplicações, ferramenta de corte, operações 

fundamentais, acessórios e fixações das peças das seguintes máquinas: 

• Furadeiras 



 

• Plainas 

• Tornos 

• Retificadoras 

• Fresadoras 

• Máquinas especiais 

METODOLOGIA DE ENSINO 

Aulas serão expositivas/dialógicas, trabalhos individuais ou coletivos de campo e uso de vídeos. 

RECURSOS 

Quadro, pincéis, computador, projetor multimídia e acesso à Internet. 

AVALIAÇÃO 

Avaliação individual por meio de prova e avaliação em trabalho individual. 
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