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INDUSTRIAL PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: COMANDO NUMERICO COMPUTADORIZADO (CNC)

Cadigo: 01.104.558

Carga Horaria Total: 80 CH tedrica: 20 CH pratica: 60
CH - Préatica como Componente Curricular do 0

Numero de Créditos: 4.0

Cadigo pre-requisitos:

Semestre: 5°

Nivel: TECNICO

EMENTA

Maquinas CNC's — uma Evolucdo Tecnoldgica, Programacdo CNC — Conceitos e Estruturacédo de
um Programa, Fungdes Basicas e Ciclos Fixos de Usinagem — Maquina CNC Dois Eixos, Uso de
um Sistema CAM — Programacdo CNC em Dois Eixos, Fungdes Basicas e Ciclos Fixos de
Usinagem — Méaquina CNC Trés Eixos, Uso de um Sistema CAM — Programacdo CNC em Trés

Eixos, CIM: Conceitos Gerenciais de Projeto — Integracdo de Dados e Operacdes.

OBJETIVO

Proporcionar ao educando conhecer: os tipos de maquinas CNC voltadas para a usinagem de
pecas; a linguagem de programacao adotada, codigo 1SO, em maquinas de dois e trés eixos;
praticas de usinagem em méaquinas de dois (torno) e trés (centro de usinagem) eixos; sistema CAM
aplicado na usinagem e conceituar um sistema integrado de manufatura, bem como, identificar

uma célula flexivel de manufatura.

PROGRAMA

UNIDADE 1: Maquinas CNC - uma evolucgéo tecnologica
A evolugéo do processo de usinagem
« Os tipos de maquinas CNC
UNIDADE 2: Programacéo CNC - conceitos e estruturacdo de um programa

» Normatizacdo para as instrugdes de programacao - norma ISO




« Nomenclatura dos eixos e pontos de referéncias - eixos: X, Y e Z
« Referéncias: zero maquina e zero peca
UNIDADE 3: Fungdes basicas e ciclos fixos de usinagem - maquina CNC dois eixos
« Funcdes preparatdrias do tipo G: G00, G01, G02, G03, G04, G20, G21, G28, G40, G41,
« G42,G33,G70
 Funcdes auxiliares - fungbes miscelaneas
+ Ciclos fixos de usinagem: G70, G71, G74, G75, G76
UNIDADE 4: Uso de um sistema CAM - programag¢do CNC em dois eixos
« Definigdes/criacdes: matéria prima versus peca a ser usinada, posi¢do do “zero pega”,
habilitar/criar ferramentas de usinagem, métodos de usinagem
« Criacdo da operacdo de usinagem — uso de operadores: parametros de corte, estratégias de
usinagem e velocidades aplicadas
« Prética de usinagem em maquina CNC — torno: programas escritos ou gerados por sistema
CAM
UNIDADE 5: Funcdes basicas e ciclos fixos de usinagem - maquina CNC trés eixos
« Sistemas de coordenadas: absoluta, incremental e polar
 Funcbes preparatorias do tipo G
 Funcdes auxiliares - fungbes miscelaneas
Ciclos fixos de usinagem em trés eixos: G81, G74, G82, G83 e G80
UNIDADE 6: Uso de um sistema CAM - programacdo CNC em trés eixos
« Defini¢Oes/criacbes: matéria prima versus peca a ser usinada, posi¢do do “zero pega”,
habilitar/criar ferramentas de usinagem, métodos de usinagem
« Criacdo da operacdo de usinagem - uso de operadores: parametros de corte, estratégias de
usinagem e velocidades aplicadas
« Prética de usinagem em maquina CNC - centro de usinagem: programas escritos ou gerados
por sistema CAM
UNIDADE 7: CIM: conceitos gerenciais de projeto - integracdo de dados e operacgdes
« Historico do CIM, Sistemas Produtivos de Manufatura, PCP informatizado
» Tecnologia CIM: elementos do CIM, Modelo Y, tecnologias de implementagdo - ERP

(Planejamento de Recursos Empresariais), FMS (Sistemas Flexiveis de Manufatura)




METODOLOGIA DE ENSINO

Aulas expositivas teoricas e praticas, slides e desenvolvimento de exercicios relacionados com a

disciplina.

RECURSOS

Quadro, pincéis, computador, maquinas CNC e projetor multimidia.

AVALIACAO

Avaliacdo teorica: contetdo ministrado - programacdo NC. Avaliacdo pratica: Sistema CAM - com

0 uso do computador, usinagem - com o uso de maquinas CNC (dois e trés eixos).
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