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DISCIPLINA: TECNOLOGIA MECANICA

Caodigo: MECI064
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Pré-requisitos:
(CMINO02) CIENCIA E TECNOL. MATERIAIS

Semestre: S5
Nivel: Graduacao
EMENTA

Componentes de maquinas. Processos de Fabricagao. Tecnologia da Usinagem. Maquinas

Ferramentas.

OBJETIVOS

Identificar os diversos tipos de componentes de maquinas industriais, aplicacdes e caracteristicas
construtivas. Conhecer os diferentes tipos e elementos de transmissdo de movimento, calculos das
relagdes dimensionais entre os componentes. ldentificar, conhecer e compreender os diversos
processos de fabricagdo mecanica associando-os as propriedades mecanicas dos materiais

empregados.

PROGRAMA

UNIDADE 1: Componentes de Maquinas

+ Elementos de Fixacao: rebite, pino, contra pino, cavilha, chaveta, anel elastico, arruela, porca e
parafuso e eixo (defini¢ao, tipos, aplicagbes e materiais).

» Elementos de Apoio: mancais, rolamentos e buchas (definigao, tipos, aplicagdes e materiais).

» Elementos elasticos: molas (definigao, tipos, aplicagbes e materiais).

» Elementos de transmissao: polias, correias, cabos, correntes, eixos e arvores (definigéo, tipos,
aplicagbes e materiais)

» Elementos de transmissao e relacdo de transmissao: por polias, correias, engrenagens,
cremalheira, parafuso sem fim e coroa (definigao, tipos, aplicagdes, materiais e calculos).

+ Elementos de uma engrenagem: passo, circunferéncia externa, circunferéncia interna,
circunferéncia primitiva, modulo, altura do dente, distancia entre centros de um acoplamento de
uma engrenagem, dimensionamento cinematico e calculos relacionados.

UNIDADE 2: Processos de Fabricagao
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» Fundigao: definigdes, propriedades mecanica, objetivos, equipamentos, vantagens/desvantagens,
aplicagdes e principais tipos (por gravidade, sob pressao, por precisao, por centrifugagéo, outros)
+ Conformagao mecanica: forjamento, laminagao, extrusao, trefilagdo e estampagem (definigbes,
propriedades mecanica, objetivos, equipamentos, vantagens/desvantagens, aplicagdes e
principais tipos.)
» Metalurgia do P6: defini¢des, propriedades mecanica, objetivos, equipamentos, vantagens/
desvantagens, aplicagdes e principais tipos
* Injegéo e sopro de plasticos: definigbes, objetivos, tipos, equipamentos, vantagens/desvantagens
e aplicagoes
* Processos n&o convencionais: eletro erosao, jato d’agua, laser e feixe de elétrons
UNIDADE 3: Tecnologia da Usinagem
* Movimentos da pega e da ferramenta de corte, geometria da ferramenta de corte: parte ativa,
angulos da ferramenta, quebra cavacos, materiais usados em ferramentas de corte
» Paradmetros de usinagem: movimento principal de corte, movimento de avango, movimento de
penetragéo, velocidade de corte, velocidade de avango e fluidos de corte
UNIDADE 4: Maquinas Ferramentas
Tipos e nomenclatura, principios de funcionamento, aplicagdes, ferramenta de corte, operacdes
fundamentais, acessorios e fixagdes das pegas das seguintes maquinas:
» Furadeiras
* Plainas
» Tornos
+ Retificadoras
» Fresadoras
* Maquinas especiais

METODOLOGIA DE ENSINO

As aulas seréo expositivas/dialdgicas, trabalhos individuais ou coletivos de campo e uso de videos.

RECURSOS

Quadro, pincéis, computador, projetor multimidia e acesso a Internet.

AVALIACAO

Avaliagao individual por meio de prova e avaliagao em trabalho individual.
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